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For a high pressure fuel primer for a Brennkraftmaschine, especially Otto- 
Motor, the in nozzles for a gas direct injection includes as well as one 
these in nozzles of connected in series fuel high pressure storages, 
common rail, is proposed to the attainment of a primer simple and easily 
montierbaren in the construction, that the high pressure storage with 
solvable held in nozzles forms a montage unit and this is fixed of the in 
nozzles solvable in montage direction at the machine casing, prestressed 
her/it/them one by virtue of-transferring angeordnetes feather medium 
each with what between the in nozzles angeordneten in the machine 
casing at attack and him/it over Steckverbindungen's picking up 
Anschluo"stutzen of the high pressure storage angeordnet is. 
EXEMPLARY CLAIMS- 1. High pressure, fuel primer for a 
Brennkraftmaschine - especially Otto -. motor -. with one directly into a 
Brennraum (3) directed angeordneten in nozzle (4), that -. with an 
Anschluo"stutzen (5) of a fuel anordbaren at the machine casing (6) - 
high pressure storage (7) by means of a Steckverbindung with one 
tolerances equalizing elastic dense element (8) verbindbar ist,dadurch 
marked -. that a montage unit the high pressure storage (7) with a held 
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in nozzle (4) solvable at the Anschluo"stutzen (5), 9, 9 ', 9 ") forms, and 
-. the high pressure storage (7) with the Anschluo"stutzen (5) in montage 
direction of the in nozzle (4) at the machine casing (6) solvable is fixed, 
with what -. the im/am machine casings (6) on attack angeordnete in 
nozzle (4) over the fixed high pressure storage (7) through a feather 
element (14) angeordnetes between the in nozzle (4) and the 
Anschluo"stutzen (5) by virtue of-transferring prestressed angeordnet is. 
2. Primer after claim 1, marked by it, -. that a montage unit (9) as well 
as subunit, 9 ', 9 ") at least two Anschluo"stutzen (5) for in nozzles (4) 
includes, this -. in each case over a cylindrical, fort sentence (15) with 
radial game in one fuel, inlet (16) into the respective Anschluo"stutzen 
(5) angeordnet is under insertion of an O. ring as elastic dense element 
(8), and. that everyone - fort sentence (15) furthermore one-nozzle-page 
a groove order (17) shows to the reception of a plate feather (14) as by 
virtue of-transferring feather element between respective 
Anschluo"stutzen (5) and respective in nozzle (4). 3. Primer after claim 1 
and 2, marked by it, -. that each Anschluo"stutzen (5) one-nozzle-page 
one this him/it - fort sentence (15) of the in nozzle (4) of picking up inlet 
(16) axial offshore Ausnehmung (18) shows to the order of hold tabs (19) 
angeordneter at the plate feather (14), that -. over away directed 
angeordnete Verriegelungszungen (20) in Durchbrechungen (21), in 
which the Ausnehmung (18) intervene 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

) Hochdruck-Kraftstoffeinspritzvorrichtung fur eine Brennkraftmaschine, insbesondere Otto-Motor 
) Fur eine Hochdruck-Kraftstoffeinspritzvorrichtung fur 

eine Brennkraftmaschine, insbesondere Otto-Motor, die 

Einspritzdiisen fur eine Benzin-Direkteinspritzung umfalJt 

sowie eine diesen Einspritzdiisen vorgeschalteten Kraft- 

stoff-Hochdruckspeicher (common rail) wird zur Erzielung 

einer im Aufbau einfachen und leicht montierbaren Ein- 

spritzvorrichtung vorgeschlagen, daB der Hochdruckspei- 

cher mit losbar gehaltenen Einspritzdiisen eine Montage- 

einheit bildet und diese in Montagerichtung der Einspritz- 
diisen am Maschinengehause losbar festgelegt ist,wobei 

zwischen den im Maschinengehause auf Anschlag ange- 

ordneten Einspritzdiisen und den sie iiber Steckverbin- 

dungen aufnehmenden AnschluGstutzen des Hochdruck- 

speichers jeweils ein kraftubertragend angeordnetes Fe- 

derelement vorgespannt angeordnet ist. 


< 

8 

Lf) 


BUNDESDRUCKEREI 03.99 902 018/574/1 


DE 197 48 593 A 1 

1 2 

Beschreibung des Anschlufistutzens formschliissig eingreifen. Vorzugs- 
weise sind Tellerfeder und Haltelaschen mit Verriegelungs- 

Die Erfindung bezieht sich nach dem Oberbegriff des Pa- zungen einstiiclcig ausgebildet. 
tentanspruches 1 auf eine Hochdruck-Kraftstoffeinsprilz- Um bei hohen, durch die Tellerfeder zu iiberiragenden 
vorrichtung fiir eine Brennla-afLmaschine, insbesondere 5 Vorspannkraften eine koslengiinstige Gestaltung dieses Hal- 
Otto-Motor, mit einer direkt in einen Brennraum gerichtet temittels zu erzielen, wird in weiterer Ausgestaltung vorge- 
angeordneten Einspritzdiise, die mit einem Anschufistutzen schlagen, daB eine erste, relativ dickwandige, vorzugsweise 
eines am Maschinengehauses anordbaren Krafts toff-Hoch- geschlitzte Tellerfeder als im wesentlichen kraftiibertragen- 
druckspeichers mittels einer Steckverbindung mit einem To- des Federelement vorgesehen ist und daB eine zweite, relativ 
leranzen ausgleichenden elastischen Dichtelement verbind- 10 dunnwandige, ebenfalls geschlitzte Tellerfeder einstiickig 
bar ist. mit Haltelaschen ausgebildet ist, wobei beide Tellerfedem 

Fiir eine derartige Hochdruck-Kraflstoffeinsprilzvorrich- gleichsinnig angeordnet sind zur Sleigerung der Feder- 

tung zur Benzin-Direkteinspritzung ist es bekannt, Ein- krafte. 

spritzdiise und Hochdruckspeicher jeweils gesondert im/am Um die weiter oben erwahnten Verriegelungszungen im 

Maschinengehause anzuordnen und zum Ausgleich von 15 eingerasteten Zustand von in Umfangsrichtung wirkenden 

Bauteiltoleranzen in der Steckverbindung von Einspritzdiise Kraften freizuhalten, wird ferner vorgeschlagen, daB die 

und Hochdruckspeicher diese Toleranzen aufnehmende ela- Haltelaschen jeweils iiber einen stufenformigen Abschnitt 

stische Dichtelemente vorzusehen. mit dem Randbereich der Tellerfeder in Verbindung stehen, 

Diese gesonderte Festlegung von Einspritzduse und und die in Spaltausnehmungen des Mantels jedes AnschluB- 

Hochdruckspeicher im/am Maschinengehause erfordert cine 20 stutzens eingrcifend angeordneten Abschnitte als Drehan- 

aufwendige Montage bzw. Demontage und weist weiter den schlage der bzw. jeder Tellerfeder dienen. 

Nachteil auf, daB eine dichtgeprufte Einheit aus Einspritz- Vorzugsweise dienen die als Drehanschlage wirkenden 

dtise und Hochdruckspeicher (common rail) zur Montage an Abschnitte der Haltelaschen in Kombination mit einer den 

derBrennkraftmaschinewiederzerlegtwerdenmuB. der Rillenanordnung angepaBten Schlitz der Tellerfeder 

Diese Nachteile sind bekanntlich bei Kraftstoffeinspritz- 25 durchsetzenden Schutzeinrichtung fiir ein Steuerkabel oder 

vorrichtungen fiir eine Saugrohreinspritzung mit einer samt- einen angeformten SteckanschluB der Einspritzduse zu- 

liche Einspritzdusen versorgenden Kraftstotf-Verteilerleiste gleich der Lagesicherung der Einspritzduse relativ zum An- 

dadurch uberwunden, daB samtliche Einspritzdusen mittels schluBstutzen. Damit ist in vorteilhafter Weise beim Ein- 

einer Steckverbindung unter Zwischenschaltung eines ela- bzw. Anbau einer erfindungsgemaBen Montageeinheit an 

stischen Dichtelementes mit der Kraftstoff- Verteilerliste ge- 30 der Brennkraftmaschine die gewahlte Spritzstrahllage der 

kuppelt und mittels eines elastischen Federelementes gehal- Einspritzdiisen sichergestellt. 

ten sind (z. B. DE-C 38 43 214). SchlieBlich wird fur einen mehrzylindrigen Otto-Motor 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fur eine gat- mit Benzin-Direkteinspritzung vorgeschlagen, daB die Ein- 

tungsgemaBe Hochdruck-ICraftstoffeinspritzvorrichtung spritzdiisen in Reihe benachbarter Zylinder gruppenweise 

eine Ausbildung aufzuzeigen, die unter Beachtung des ein- 35 mit einem einzigen Hochdruckspeicher verbunden eine 

wirkenden Brennraumdruckes in Verbindung mit dem Er- Montageeinheit bilden, wobei die Untereinheiten miteinan- 

fordemis des Ausgleiches von Bauteiltoleranzen in Aufbau der iiber eine Ausgleichsverbindung zum Ausgleich weite- 

und Montage einfach ist. rer Bauteil-, Fertigungs- und Montagetoleranzen verbunden 

Diese Aufgabe ist mit dem Patentanspruch 1 dadurch ge- sind und die Ausgleichsverbindung vorzugsweise als ein 

lost, daB der Hochdruckspeicher mit einer am AnschluBstut- 40 Wellrohr gestaltet ist. 

zen losbar gehaltenen Einspritzduse eine Montageeinheit Die Erfindung ist anhand eines in der Zeichnung darge- 

bildet, und der Hochdruckspeicher mit dem AnschluBstut- stellten Ausfiihrungsbeispiels beschrieben. Es zeigt 

zen in Montagerichlung der Einspritzduse am Maschinenge- Fig. 1 eine Hochdruck-Kraftstoffeinspritzvorrichtung als 

hause losbar festgelegt ist, wobei die im/am Maschinenge- Montageeinheit mit zwei iiber ein Wellrohr gekoppelten Un- 

hause auf Anschlag angeordnete Einspritzduse iiber den 45 tereinheiten, an denen die Einspritzdusen losbar gehalten 

festgelegten Hochdruckspeicher durch ein zwischen der sind, 

Einspritzduse und dem AnschluBstutzen kraftubertragend Fig. 2 einen Schnitt durch eine der Untereinheiten gemaB 

angeordnetes Federelement vorgespannt angeordnet ist. der Linie H-El in Fig. 1 , 

Ein vorteilhaft einfacher Aufbau der Kraftstoffeinspritz- Fig. 3 die in Fig. 2 im Schnitt gezeigte Halteeinrichtung 

vorrichtung ist dadurch erreicht, daB eine Montageeinheit 50 vergroBert dargestellt, 

wenigstens zwei AnschluBstutzen fiir Einspritzdusen um- Fig. 4 eine fiir die Festlegung der Montageeinheit am Ma- 

faBt, die jeweils iiber einen zylindrischen Steck-Fortsatz mit schinengehause vorgesehene Verschraubung, und 

radialem Spiel in einer Kraftstoff-Zuleitung im jeweiligen Fig. 5 die in den Fig. 2 und 3 jeweils im Schnitt gezeigte 

AnschluBstutzen angeordnet sind unter Zwischenschaltung Tellerfeder mit Haltelaschen in perspektivischer Darstel- 

eines O-Ringes als elastiscbern Dichtelement und daB jeder 55 lung. 

Steck-Fortsatz ferner einspritzdiisenseitig eine Rillenanord- Eine Hochdruck-Kraftstoffeinspritzvorrichtung 1 fiir eine 

nung aufweist zur Aufnahme einer Tellerfeder als kraftiiber- Benzin-Direkteinspritzung bei einem nicht naher dargestell- 

tragendem Federelement zwischen jeweiligem AnschluB- ten Otto-Motor 2 umfaBt jeweils eine direkt in einen Brenn- 

stutzen und jeweiliger Einspritzduse. raum 3 gerichtet angeordnete Einspritzduse 4, die mit einem 

Der einfache Aufbau der Kraftstoffeinspritzvorrichtung GO AnschluBstutzen 5 eines am Maschinengehause 6 anordba- 

wird weiter im Hinblick auf die losbar gehaltene Einspritz- ren Kraftstoff-Hochdruckspeicher 7 mittels einer Steckver- 

diise am jeweiligen AnschluBstutzen dadurch vorteilhaft ge- bindung mit einem Toleranzen ausgleichenden elastischen 

fordert, daB jeder AnschluBstutzen einspritzdiisenseitig eine Dichtelement 8 verbindbar ist. 

der den Steck-Fortsatz der Einspritzdiise aufnehmenden Zu- Um die Kraftstoffeinspritzvorrichtung 1 unter Beachtung 

leitung axial vorgelagerte Ausnehmung aufweist zur Anord- 65 des auf die Einspritzdusen 4 wirkenden Brennraumdruckes 

nung von an der Tellerfeder angeordneter Haltelaschen, die in Verbindung mit dem Erfordernis des Ausgleiches von 

iiber auswarts gerichtete Verriegelungszungen in Durchbre- Bauteil-, Fertigungs- und Montagetoleranzen im Aufbau 

chungen in dem die Ausnehmung begrenzenden Mantel je- einfach zu gestalten und damit auch eine einfache Montage 
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zu erzielen, bildet der Hochdruckspeicher 7 erfindungsge- 
maB mit an dessen AnschluBstutzen 5 losbar gehaltenen 
Einspritzdusen 4 eine Montageeinheit 9, wobei der Hoch- 
druckspeicher 7 mit den AnschluBstutzen 5 in Montagerich- 
tung der Einspritzdusen 4 am Maschinengehause 6 losbar 
festgelegt ist und die jeweils iiber eine Umfangsschulter 11 
gegen einen Absatz 12 einer Aufnahme 13 im Maschinenge- 
hause 6 auf Anschlag angeordneten Einspritzdusen 4 iiber 
den festgelegten Hochdruckspeicher 7 durch ein zwischen 
den Einspritzdusen 4 und den AnschluBstutzen 5 jeweils 
Icraftiibertragend angeordnetes Federelement 14 vorge- 
spannt angeordnet sind. 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, umfaBt die Montageeinheit 9 
zwei Untereinheiten 9, 9" mit wenigstens jeweils zwei An- 
schluBstutzen 5 fur Einspritzdusen 4, die jeweils iiber einen 
zylindrischen Steck-Fortsatz 15 mit radialem Spiel in einer 
Kraftstoff-Zuleitung 16 im jeweiligen AnschluBstutzen 5 
angeordnet sind unter Zwischenschaltung eines O-Ringes 
als elastischem Dichtelement 8, wobei jeder Steck-Fortsatz 
15 ferner einspritzdusenscitig cine Rillenanordnung 17 auf- 
weist zur Aufnahme einer Tellerfeder 14 als kraftiibertra- 
gendem Federelement zwischen jeweiligem AnschluBstut- 
zen 5 undjeweiligerEinspritzdiise 4. 

Mit der erfindungsgemaBen Anordnung der Tellerfeder 
14 eriibrigt sich in vorteilhafterWeise eine gesonderte Befe- 
stigung der Einspritzdusen 4 im/am Maschinengehause 6. 

Fur die an der Montageeinheit 9 bzw. am Hochdruckspei- 
cher 7 losbar gehaltenen Einspritzdusen 4 weist jeder An- 
schluBstutzen 5 einspritzdiisenseitig eine der den Steck- 
Fortsatz 15 der Einspritzdiise aufnehmenden Zuleitung 16 
axial vorgelagerte Ausnehmung 18 auf zur Anordnung einer 
mit Haltelaschen 19 weitergebildeten Tellerfeder 14. Die 
Haltelaschen 19 weisen auswarts gerichtet angeordnete Ver- 
riegelungszungen 20 auf, die in Durchbrechungen 21 in dem 
die Ausnehmung 18 begrenzenden Mantel 22 jedes An- 
schlufistutzens 5 formschlussig eingreifen. Wie aus den Fig. 
2, 3 und 5 ersichtlich, sind die Haltelaschen 19 mit den Ver- 
riegelungszungen 20 einstiickig an den TeUerfedern 14 an- 
geordnet. 

Mit der vorbeschriebenen erfindungsgemaB gestalteten 
Tellerfeder 14 ist zur losbaren Halterung jeder Einspritzdiise 

4 am Hochdruckspeicher 7 bzw. an der Montageeinheit 9 
eine zweifache FormschluBverbindung erreicht, namlich 
eine erste FormschluBverbindung der Tellerfeder 14 mit der 
Rillenanordnung 17 der Einspritzdiise 14 einerseits und der 
in Durchbrechungen 21 im Mantel 22 des AnschluBstutzens 

5 einrastenden Verriegelungszungen 20 der Haltelaschen 19, 
die mit der die Vorspannkraft iibertragenden Tellerfeder 14 
in einstOckiger Verbindung stehen. Bei ausreichendem Ein- 
bauraum konnen die Haltelaschen 19 auch am AuBenum- 
fang des Mantels 22 mit einwarts in die Durchbrechungen 
21 eingreifenden Verriegelungszungen 20 vorgesehen sein. 

Zur vereinfachten Herstellung der erfindungsgemaB ge- 
stalteten Tellerfeder 14 kann es vorteilhaft sein, daB eine er- 
ste, relativ dickwandige, der Rillenanordnung 17 entspre- 
chend geschlitzte Tellerfeder 14 als im wesentlichen kraft- 
iibertragendes Federelement vorgesehen ist und daB eine 
zweite, relativ diinnwandige, geschlitzte Tellerfeder ein- 
stiickig mit Haltelaschen ausgebildet ist, wobei beide TeUer- 
federn 14 gleichsinnig zur Steigerung der Federkraft fur 
eine erhohte Vorspannung angeordnet sind. 

Einem Rotieren der Tellerfedern 14 unter Vorspannung ist 
dadurch begegnel, daB die Haltelaschen 19 jeweils iiber ei- 
nen slufenformigen Abschnitt 23 mit-dem Randbereich der 
Tellerfeder 14 in Verbindung stehen und die in Spaltausneh- 
mungen 24 des Mantels 22 jedes AnschluBstutzens 5 ein- 
greifend angeordneten Abschnitte 23 als Drehanschlage die- 
nen. 
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Diese als Drehanschlage wirkenden Abschnitte 23 der 
Haltelaschen 19 dienen in Kombination mit einer den der 
Rillenanordnung 17 angepaBten Schlitz 25 der Tellerfeder 
14 durchsetzenden Schutzeinrichlung fur ein Steuerkabel 26 

5 oder einen angeformten SleckanschluB der Einspritzdiise 4 
zugleich der Lagesicherung der Einspritzdiise 4 relativ zum 
AnschluBstutzen 5. Anstelle der mit dem Schlitz 25 der Tel- 
lerfeder 14 formschlussig zusammenwirkenden Steuerka- 
bel-Schutzeinrichtung oder des Steckanschlusses kann in 

10 der Rillenanordnung 17 auch ein auf die Strahllage der Ein- 
spritzdiise 4 abgestelltes Zweikant zur formschliissigen Ver- 
bindung mit dem Schlitz 25 der Tellerfeder 14 vorgesehen 
sein. In beiden Fallen ist damit unabhangig von der einfa- 
chen Montage der Montageeinheit 9 fur jeden Brennraum 3 

15 die gewahlte Einspritzstrahllage der Einspritzdiise 4 sicher- 
gestellt. 

GemaB Fig. 1 bilden fur einen mehrzylindrigen Otto-Mo- 
tor 2 die Einspritzdusen 4 von in Reihe benachbarter Zylin- 
der gruppenweise mit einem einzigen Hochdruckspeicher 7 

20 verbunden jeweils die Montageeinheit 9, wobei die Unter- 
einheiten 9, 9" miteinander iiber eine Ausgleichsverbindung 
27 zum Ausgleich aller moglichen Toleranzen verbunden 
sind. Vorzugsweise ist die Ausgleichsverbindung 27 als ein 
WeUrohr28gestaltet. 

25 Mit der Erfindung ist eine Ausgestaltung einer Hoch- 
druck-Kraftstoffeinspritzvorrichtung 1 fur eine Benzin-Di- 
rekteinspritzung gefunden, die als dichtgepriifle Einheit 9 
aus Einspritzdiisen 4 und Hochdruckspeicher 7 (common 
rail) komplett an der Brennkraftmaschine 2 montierbar ist 

30 bei geringen Montagekosten, wobei mit dem aus Tellerfeder 
14 und Haltelaschen 19 mit Verriegelungszungen 20 gestal- 
teten Halte- und Verbindungselement in Kombination mit 
dem O-Ring 8 als elastischem Dichtelement der Steckver- 
bindung der Einspritzdusen 4 am Hochdruckspeicher 7 ein 

35 Ausgleich aller Bauteil-, Ferligungs- und Montagetoleran- 
zen erzielt ist und zugleich eine Lageorientierung der Ein- 
spritzdusen 4 sichergestellt ist. Da femer bei einer Demon- 
tage der Montageeinheit 9 die Einspritzdusen 4 am Hoch- 
druckspeicher 7 verbleiben ist ein Auslaufen bzw. Verlust an 

40 Kraftstoff vermieden. 

Patentanspriiche 

1. Hochdruck-Kraftstoffeinspritzvorrichtung fur eine 
45 Brennkraftmaschine, insbesondere Otto-Motor, 

- mit einer direkt in einen Brennraum (3) gerich- 
tet angeordneten Einspritzdiise (4), die 

- mit einem AnschluBstutzen (5) eines am Ma- 
schinengehauses (6) anordbaren Kraftstoff-Hoch- 

50 druckspeichers (7) mittels einer Steckverbindung 

mit einem Toleranzen ausgleichenden elastischen 
Dichtelement (8) verbindbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

- daB der Hochdruckspeicher (7) mit einer am 
55 AnschluBstutzen (5) ISsbar gehaltenen Einspritz- 
diise (4) eine Montageeinheit (9, 9', 9") bildet, und 

- der Hochdruckspeicher (7) mit dem AnschluB- 
stutzen (5) in Montagerichtung der Einspritzdiise 
(4) am Maschinengehause (6) losbar festgelegt ist, 

60 wobei 

- die im/am Maschinengehause (6) auf Anschlag 
angeordnete Einspritzdiise (4) fiber den festgeleg- 
ten Hochdruckspeicher (7) durch ein zwischen der 
Einspritzdiise (4) und dem AnschluBstutzen (5) 

55 kraftiibertragend angeordnetes Federelement (14) 

vorgespannt angeordnet ist. 

2. Einspritzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, 


50 
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- daB eine Montageeinheit (9) bzw. Untereinheit 
(9', 9") wenigstens zwei AnschluBstutzen (5) fiir 
Einspritzdiisen (4) umfaBt, die 

- jeweils iiber einen zylindrischen Steck-Fortsatz 
(15) mit radialem Spiel in einer Kraftstoff-Zulei- 5 
tung (16) im jeweiligen AnschluBstutzen (5) an- 
geordnet sind unter Zwischenschaltung eines 0- 
Ringes als elastischem Dichtelement (8), und 

- daB jeder Steck-Fortsatz (15) ferner einspritz- 
diisenseitig eine RiUenanordnung (17) aufweist 10 
zur Aufnahme einer TeUerfeder (14) als kraftiiber- 
tragendern Federelement zwischen jeweiligen An- 
schluBstutzen (5) und jeweiliger Einspritzduse 
(4). 

3. Einspritzvorrichtung nach Anspruch 1 und 2, da- 15 
durch gekennzeichnet, 

- daB jeder AnschluBstutzen (5) einspritzdusen- 
seitig eine der den Steck-Fortsatz (15) der Ein- 
spritzduse (4) aufhehmenden Zuleitung (16) axial 
vorgelagerte Ausnehmung (18) aufweist zur An- 20 
ordnung von an der TeUerfeder (14) angeordneter 
Haltelaschen (19), die 

- iiber auswarts gerichtet angeordnete Verriege- 
lungszungen (20) in Durchbrechungen (21) in 
dem die Ausnehmung (18) begrenzenden Mantel 25 
(22) jedes AnschluBstutzens (5) formschliissig 
eingreifen. 

4. Einspritzvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB TeUerfeder (14) und Haltelaschen 
(19) mit Verriegelungszungen (20) einstiickig ausgebU- 30 
det sind. 

5. Einspritzvorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

- daB eine erste, relaliv dickwandige, der Rillen- 
anordnung (17) enlsprechend geschlitzte TeUerfe- 35 
der als im wesentlichen kraftiibertragendes Feder- 
element (14) vorgesehen ist und 

- daB eine zweite, relativ diinnwandige, ge- 
schlitzte TeUerfeder (14') einstiickig mit Haltela- 
schen ausgebUdet ist, wobei 40 

- beide TeUerfedern gleichsinnig angeordnet 

6. Einspritzvorrichtung nach den Anspriichen 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

- daB die Haltelaschen (19) jeweils iiber einen 45 
stufenformigen Abschnitt (23) mit dem Randbe- 
reich der TeUerfeder (14) in Verbindung stehen, 


- die in Spaltau 


l (24) des Mantels 


(22) jedes AnschluBstutzens (5) eingreifend ange- 50 
ordneten Abschnitte (23) als Drehanschlage der 
bzw. jeder TeUerfeder (14) dienen. 

7. Einspritzvorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

- daB die als Drehanschlage dienenden Ab- 55 
schnitte (23) der Haltelaschen (19) in Kombina- 
tion mit einer den der Rillenanordnung (17) ange- 
paBten Schlitz (25) der TeUerfeder (14) durchset- 
zenden Schutzeinrichtung fur ein Steuerkabel (26) 
oder eines angeformten Steckanschlusses der Ein- 60 
spritzduse (4) zugleich der Lagesicherung der 
Einspritzduse (4) relativ zum AnschluBstutzen (5) 
dienen. 

8. Einspritzvorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 65 

- daB fiir einen mehrzyUndrigen Otto-Motor (2) 
die Einspritzdiisen (4) von in Reihe benachbarter 
ZyUnder gruppenweise mit einem einzigen Hoch- 


druckspeicher (7) verbunden jeweils eine Monta- 
geeinheit (9) bilden, wobei 
- Untereinheiten (9', 9") miteinander iiber eine 
Ausgleichsverbindung (27) verbunden sind. 
9. Einspritzvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ausgleichsverbindung (27) ein 
Wellrohr (28) ist. 
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